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版本号：2023 年 10 月版

深圳市安保医疗科技股份有限公司

AED 智能自动化

项目招标书

招标项目: 安保医疗 AED 智能自动化项目

招标单位: 深圳市安保医疗科技股份有限公司

一、项目基本情况
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1、 招标单位名称:深圳市安保医疗科技股份有限公司

2、 项目名称:安保医疗 AED 智能自动化项目

3、 项目简介：

在数字化智能制造时代，安保医疗进一步加快企业智能化及智能工厂的建设，

提升生产效率，实现快速响应客户的需求。安保医疗决定在全国范围内寻

找在设备自动化行业具备品牌优势和丰富的客户案例以及丰富的医疗行业

实施经验，协助安保实现智能信息化工厂的目标。

二、招标公司介绍

深圳市安保医疗科技股份有限公司成立于 2001 年 ，是专业从事急救与生

命支持类急危重症医疗设备的国家级高新技术企业，获得南山区、深圳市、广

东省急救和生命支持类医疗设备工程技术研究中心称号，现有员工 700 余人。

安保科技自主研发全套心肺复苏按压、气道管理、呼吸通气、除颤相关技术及

产品。经过 20年不懈的自主研发和深耕细作，在全球拥有超过 25000 多家客户、

并远销海外 80多个国家和地区，产品品质卓越，深受用户的好评。

三、投标技术要求

3.1 产品
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3.2 预期目标

生产环节 分类 现状 目标需求

备料上线

人 1. 配送方式：仓储员备料，由

配送员送料到线体；

2. 备料员：3名；配送员：2 名；

1. 配送方式：仓储员备料不变，配送员送料改为 AGV 小

车配送；

2.备料员：3名；配送员：取消或减少到 1 名；

机 1. 配送工具：手动叉车；

2. 数量：3 辆；

1.配送工具：AGV 小车

2.数量：2 辆（交替）

装配

人 1. 装配方式：手工装配作业；

2.作业员：10 人；

1.装配方式；部分或者全部工位机械人装配替代人工；

2.装配：减少到 5 人，全自动化可只需 1人（技术人员）；

机 1. 设备：自动螺丝机 1 台；自

动点胶机 1 台；

2. 工装/治具/工具：焊锡炉 1

套；电批 15 把；

1. 设备：利用现有设备，增加旋转平台、夹持点；伺服

电机、控制器、传感器、工业相机、机器人，自动化软

件控制柜整合为多任务工位平台；

2. 工装/治具/工具：减少或 0；

料 1.原材料：散料加工插、塞、绕

等方式，组合件加工较多；

1.推动生产 BOM 变化，反推物料变成组件形式且外协加

工；

法 1. 普通 SOP 工艺； 1.装配工艺步骤转化为自动化机械人动作指令，机械人

执行装配作业；

老化

人 1. 老化：装车进入老化，出车

老化，上下机器；

2. 老化员：2名

1.老化：AGV 或者智能物流运输；自动进出，自动监控老

化过程记录结果；

2.老化员：1人，无人值守；

机 1. 设备：老化房 2 间；温湿度

设备 1 套；电源稳压器 1 台；

1. 设备：整合现有设备，或者增加使用综合自动温控系

统监控老化；

法 2.普通老化工艺； 2.老化数据改为自动记录数据上传系统生成记录文档；

PQC 测试

人 1.测试：手工操作检验设备输出

数据，目视检查结果并记录；

2.检验员：3 名

1.测试：实现半或全自动化，改为开机测试确认结果

上传数据；

2.检验员：1 名，同时操作 2套设备；

3.产品技术成熟取消 PQC 环节；

机 1、设备：除颤分析仪 1 台；示 1. 设备;整合现有设备，增加设计自动化测试系统，电
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波器 1 台；电流探头 1 台； 脑一套，测试软件 APP 一套，实现自动化除颤测试

2. 研发自研；

法 1.普通测试工艺 2.推动改变为自动化测试工艺文件；

安规测试

人 1.测试：手工操作检验设备输出

数据，目视检查结果并记录；

2.检验员：2 名

1.测试：实现自动化,开机测试确认结果上传 MES；

2.检验员：1名，同时操作 1 套设备（包含漏电流、耐压）；

机 1.设备：安全分析仪 1 台；耐压

测试仪 1 台 ，电阻测试仪 1 台；

1.设备：整合现有设备，漏电流测试或电阻及耐压测试

分别增加设计柔性自动化测试系统，电脑一套，测试软

件 APP 一套，实现自动化除颤测试；

2.外部招标（整套方案:日托）；

法 1.普通测试工艺 2.推动改变为自动化测试工艺文件；

FQC 测试

人 1.测试：手工操作检验设备输出

数据，目视检查结果并记录；

2.检验员：3 名

1.测试：实现自动化,开机测试确认结果上传 MES；

2.检验员：1名，可同时操作 2套设备；

机 1.设备：除颤分析仪 1 台；示波

器 1 台；电流探头 1台；电阻箱

1个；

1.设备;整合现有设备，增加设计柔性自动化测试系统，

工业相机 1 套，电脑 1 台，测试软件 APP 一套，实现自

动化除颤测试；

2.研发自研；

法 1.普通测试工艺 2.推动改变为自动化测试工艺文件；

包装/OQC

人 1. 包装作业：配件手工装袋，

主机手动装箱；

2. 包装：6 名，OQC：2 名；

1. 包装作业：配件组件来料，主机自动装箱；

2. 包装：3名，OQC：1 名；

机 1.设备：打包机 1 台；电子秤 1

台，封塑机 1 台；

1.设备：增加自动纸箱成型封底机、L 型全自动封口机+

热收缩机、自动装箱机、称重机、喷码或打印机、全自

动折盖封箱机、全自动四角边封箱机、井字型捆扎机、

码垛系统、全自动栈板打包机；

入库

人 1. 运输方式：叉车运输入库

2. 作业员：2人

1.运输方式：AGV 小车自动运输入库；

2.作业员：1人；

机 1.工具：叉车 1 辆 1.设备:AGV 小车
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3.3 关键控制点

3.3.1 测试控制点

关键环节 项目 参考文件

主机过程检验（PQC) 功能性能测试类 内部资料

整机老化 高温老化（45°左右,8H） 内部资料

电气安全测试 电气安全测试（漏电流、接地电阻、耐压） 详见 GB9706

主机最终检验（FQC) 功能性能测试类 内部资料

3.3.2 装配位关键参数

项目 设备/治具/工装 参数 参考文件

前壳涂环氧胶 自动点胶机/人工点胶 涂布量 0.4±0.05g 内部资料

M3*6 十字圆头螺钉 自动螺丝机/人工电批 4~6kgf.cm 内部资料

M3*8 十字圆头螺钉 自动螺丝机/人工电批 4~6kgf.cm 内部资料

ST2*6 的十字沉头螺钉 自动螺丝机/人工电批 2.5~3kgf.cm 内部资料

M3*8 的十字沉头螺钉 自动螺丝机/人工电批 4~6kgf.cm 内部资料

3.4 布局规划

3.4.1 现状布局

名称 线体现状

平面线

倍速线
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3.4.2 未来布局

名称 未来规划

U型线生产

流程

岗位设置 装配岗位 5 个，调试岗位 1 个，软件下载岗位 1 个（可灵活改调试岗位），安规岗位 1 个（1 张

大桌子分为漏电流和接地电阻与耐压测试岗位），FQC 岗位 3 个，包装岗位 1 个，OQC 岗位 1 个；

U 型线

3.5 车间面积

名称 车间面积

8 楼精益车间

（车间净空高

度 4.3 米）

3.6 节拍产能
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名称 现状 目标需求

节拍产能 270S/台，100 台/天 90S/台，300 台/天

工作时间 白班 8H； 白班 8H；

3.7 电气条件

名称 规格

工业用电 22V/380V

自有设备供气 干空气（6~6.8 兆帕，自动调节）

3.8 环境噪音防护

名称 标准/要求

灰尘 无，门窗封闭；

腐蚀性物质 无

洁净车间 普通车间

温湿度 湿度 20%~80%，温度 23~26 度；

油雾 无，仅酒精

安装膨胀螺钉 可按装

门限开关 可按装

噪音 60 分贝以下

安装防护罩 可安装

3.9 设备用途

环节 工序 名称（设备/治具/工装） 用途

装配 组件 自动点胶机（国产） 前壳点胶使用

装配 组件/整机 自动螺丝机（国产） 前壳及整机打螺丝

装配 组件 焊锡机（国产） 焊接使用

装配 组件 气枪（国产） 清洁显示屏

PQC/FQC 整机 除颤分析仪（国外） 测试仪器

PQC 整机 示波器（国产） 波形查看

FQC 整机 秒表（国产） 计算时间

FQC 整机 电气安全分析仪（国外） 安规测试
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FQC 整机 耐压测试仪（国产） 安规测试

包装 整机 电子秤 称重使用

包装 整机 打包机 打带使用

3.10 设备维护

项目过程实施维护 部门 现状/需求

设备维护人员 工程部 ME 工程师

四、投标流程时间及联系人

1、 投标书及资质文件递交时间:

2023 年 10 月 15 日至 2023 年 10 月 31 日

2、 技术交流时间:

另行通知

3、 联系方式:

招标单位:深圳市安保医疗科技股份有限公司

地 址:深圳市宝安区石岩街道塘头一号路创维创新谷 8号楼 4F

联 系 人: 周先生

电 话: 18923408161

电子邮件: zhoupanfan@amoulmed.com

欢迎前期来电咨询和交流！

五、投标流程

1、发出招标文件。

2、收集返回封存标书，返回标书快递至招标联系人收取。

3、进行资格文件预审，招标组预审会议现场拆封标书审核。

4、确定入围供应商名单。
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5、发出邀请函。

6、收到邀请函的投标公司来安保医疗本部做技术交流与沟通。

7、技术交流后择期进行现场商务谈判。

8、最终确定中标公司。

9、签订合同。

六、投标书编写说明

1、 投标书的编写:投标人应仔细阅读招标书，了解招标书的要求。在完全了解招

标人的要求条件后，按投标书要求统一格式、顺序编制投标书，装订成册，并

文件袋封存。

2、 投标书包括下述内容: （请尽量全的提供资质文件）

1）、招标书签字盖公章（骑缝章）

2）、 资质证明文件,如营业执照等证明公司能力的有效文件复印件,中大型科

技型企业项目成功实施证明材料（盖公章）

3）、 公司情况介绍 （盖公章）

4）、 公司组织架构图（盖公章）

5）、供应商调查表 （签字盖章 骑缝章）

6）、体系证书

7）、关键检验设备清单

8）、供应商认为有必要说明的其他资料（人员中高级职称，毕业证书，获奖

证书等）

9）、交付保障证明材料，含：其他客户合同（医疗行业优先），Top5 客户采

购额证明材料
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10）、业绩证明材料（含：产能，交付能力，经营能力）

11）、2021 年,2022 年第三方年度审计报告或纳税证明

12）、社保缴费证明

3、资质证明文件及相关说明:

1)、 投标人应按照要求出具相关证明文件，以证明投标人是合格的，而且一旦

其投标被接受，投标人有能力履行招标书中的每一项内容，并遵守投标书

中的全部内容，保证履行合同。

2)、 投标人提供的文件必须真实有效，否则应承担相关责任，一经发现，招标

人有权取消其中标资格或终止相应的合作。

4、投标书有效期:投标书自开标之日起 10 天内有效。

5、 投标书的书写要求:

1)、投标书正本和所有副本须用不褪色的墨水书写或打印，装订成册。

2)、投标书的书写应清楚工整，不得修改。

3)、投标书应按招标书中的具体要求由法定代表人、法人授权代表签字及投标

人盖章。

6、下述任何一种情形，均将被招标人视为无效的投标书:

1)、投标人提供的投标书不完整;

2)、投标书未按招标书的规定签署;

3)、投标人对招标书的要求未做出实质性响应;

4)、投标人不按照招标人的通知要求参加询标事宜;

5)、法律、法规规定的其他情况。

7、投标人有下列情况之一，其投标将被视为废标
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1)、投标人提供的有关资格、资质证明文件不真实或提供虚假资料;

2)、 投标人在有效投标期内撤回投标;

3)、在整个投标过程中，投标人有企图影响招标结果的任何活动;

4)、投标人以任何的方式诋毁其他投标人，排挤其他投标人的公平竞争;

5)、投标人串通投标，投标人向招标人、用户、评标小组成员提供不正当利益;

6)、投标人以他人名义投标或者以其他方式弄虚作假;

7)、违反法律、法规规定的其他情况。

七、其他说明

1）、投诉监督电话请联系招标廉政电话 18665333956。

2）、标书一式两份（正本副本各一份）盖骑缝章，需带至投标现场。

3）、需按下列顺序装订投标书

投标书封面

投 标 书

公司介绍

公司照片

组织架构

供应商调查表

资质证明文件

体系证书

关键检验设备清单

供应商认为有必要说明的其他资料（人员中高级职称，毕业证书，获奖

证书等）



深圳市安保医疗科技股份有限公司

12/ 12

交付保障证明材料，含：其他客户合同（医疗行业优先），Top5 客户

采购额证明材料

业绩证明材料（含：产能，交付能力，经营能力）

2021 年,2022 年第三方年度审计报告或纳税证明

社保缴费证明

其他

投标公司：

日 期：

授权代表签字（手签）：

盖 章：


